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Werkstück- Unterstützung

•	 Hohe	Steifigkeit	bei	der	Bearbeitung

•	 Wiederholgenauigkeit	0,01	mm

•	 Schnellwechsel	ohne	weitere	Anpassungen

•	 Hochgenaue	Zentrierung	auf	einfachem	Zahnrad-Durchmesser

•	 Hoher	Rundheit	Genauigkeit	in	Loch	Ausführung

•	 Hohe	Drehzahl

•	 Hohe	Schneidleistung	beim	Hartdrehen

•	 Geeignet	für	Maschinen	mit	Außen-	Konus	durch
 Wiederherstellung der Arme
•	 Manuelle	oder	automatische	Beladung
•	 Zahnrad-Präsenz-Check	(PEL)
•	 Ausgleichsystem
•	 Arbeit	mit	externer	Verkleidung	Rad	Halter	geeignet	(für	Schleifen)

Radial und front spannen

Das Getriebe wird manuell oder automatisch 
geladen. Voreingestellt durch die Prelocators als 
geklemmt durch die Locators.
Nachdem	 die	 Arme	 mit	 rotierenden	 schließen	
und	 axiale	 Bewegung	 Spannen	 in	 sehr	
korrekte Weise die Zahnrad Hartbearbeitung 
ermöglichen.
Mechanismus fahren die Arme ist zu schwenken.
haben Sie einen richtigen Steigbügel-Effekt.
Carrier-Mechanismus und Steigbügel eine 
angesteuert separat, benötigen daher einen 
doppelten Zylinder.
Die Maschine ist in der Lage, mit einer solchen 
Maschine eine Sequenz das Zahnrad-Loch. 
Wenn die Bearbeitung die Kegel Ausrüstung der 
Luftfrachtführer ist noch spannen die Werkstück.

Radiale Klemmung

Das Getriebe ist auf dem träger, dargestellt 

durch die Maschine als eingespannten mittels 

Locators geladen. Der Mechanismus wird von 

einem nur rotierenden Zylinder angetrieben. 

Mit solch einer Sequenz kann die Maschine 

Getriebe Bohrung und Konus bearbeiten

Spezielle 

Basis- Ausrüstung

Befehlstaste zur Schnelländerung 
der Deckscheibe

Sicherungsstifte

notaus- Schalter

Schnellwechsel Deckscheibe 
mit und ohne Positionsanzeige

ohne Positionsanzeige

Werkstück- Unterstützung

Basis- Ausrüstung

Befehlstaste zur Schnelländerung 
der Deckscheibe

Sicherungsstifte

notaus- Schalter

Schnellwechsel Deckscheibe 
mit und ohne Positionsanzeige

mit Positionsanzeige

ohne Positionsanzeige

Metallklammern

Sicherungsstift

MCR-ST
Automatische Schnellwechsel Positionsgeber 
Selbstzentrierende Halterungen und 
Schwenkspanner

mit Positionsanzeige
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M-MOD
Automatische Träger für 
Zahnflankenschleifen Loch; modulares 
System für kleine Produktionslose

M-MOD -X
Ähnlich M-MOD-System aber geeignet 
für kleine Abmessungen.

•	 Absolute	Modularität	durch	Winkelverbindungen 
der Basishalterung in kurzer Zeit.

•	 Sehr	hohe	Wiederholgenauigkeit	(innerhalb	0,005	mm)

•	 Manuelles	oder	Automatisches	Laden

•	 Werkstück-	Positionsüberprüfung

•	 PPosition	für	Kühlmitteldurchführung

•	 Hohe	Genauigkeit,	 eine	Wiederholbarkeit	weniger	als	0,005	mm.	Die	
Verwendung von voreingestellten eckig Kaliberm ermöglicht spannen 
eines breiten Spektrums von Zahnrädern mit verschiedenen Zähnen. 
Gewährung einer Einstellgenauigkeit weniger als 0,01 mm.

•	 Schneller	 Wechsel:	 lange	 Anpassungszeiten	 der	 Maschinezentrierung	
entfallen mit eckig Kalibern, die das System automatisch in Position 
bringen.

•	 Modularität:	Sie	können	die	gewünschte	Modularität	für	die	Befestigung	
von Bauteilen mit verschiedenen AD und Zähne erhalten durch 
Verschieben Grundlagen und ersetzen Locator E und Prelocators D 
Locator Abstandshalter G und eckige Kaliber.

Wie es funktioniert

Wenn	das	 System	offen	 ist	 (Laden),	 	 setzt	 der	
Robot oder der Betreiber die Ausrüstung, die 
von den Prelocators orientiert wird. Danach 
wird das Getriebe gegen seinem Anschlag 
unterstützt.  Wird die Antriebswelle  durch 
den hinteren Zylinder ausgefahren, wird das 
Werkstück  durch Locatoren gespannt dank der 
elastischen Rückformung der Membran.

Ø Außendurchmesser 215 = Kapazität bis zu Ø 100

Ø Außendurchmesser 270 = Kapazität bis zu Ø 150

Ø Außendurchmesser 330 = Kapazität bis zu Ø 200

Spezielle 

Werkstück- Unterstützung

Grundhalter Zentriert / nicht Zentriert

Sicherungsstifte

Spannfutter mit integrierter Deckscheibe

Abstandshalter

Prelocator

Locator
eckig Kaliber
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Automatische Geräte für kleine 
Gewindebohrer (M3-M30) fahren
auf einer Schleifmaschine auf Zentren

•	 Fahren	durch	Spannen	ohne	Einfluss	auf	die	
Positionierung von Zentren

•	 Schnelles	Einrichten

•	 Futter,	pneumatische	und	hydraulische

•	 Laden,	manuell	und	automatisch

•	 Bestimmten	Größe	erlauben	Durchgang	von	
Schleifscheiben für die Bearbeitung

•	 Ausgleich	der	Zentrifugalkraft

•	 Schutz	gegen	Schmutz

Im	 Bild	 oben:	 Gerät	 mit	 120	 mm	 Durchmesser	 mit	 Spannbackenverstellung	 um	 Schleifen	
Räder Durchgang zu ermöglichen. System zu einen Bereich von M3 bis M30, geeignet 
Verschraubung	 für	größeres	Ausmaß	auch	Armaturen	 realisiert.	Gerät	 ist	mit	 eingebautem	
Zylinder Automatikwerk der Spannbacken, gespeist vom hinteren Verteiler vorgesehen.

Spezielle Zentrier- und Spannsystem für 
CNC-Drehen-Fräsen-Schleifen-Maschinen 
geeignet für Automatisches Laden
Zentriert spannen auf Loch und trägerplatte

PEL- Werkstückerfassungssystem

Langhub-Expander.	7	mm	Durchmesser

Wiederholgenauigkeit von weniger als 0,005 mm

Schnellwechsel Zentrierung

System von Doppel-Zylinder angetrieben

Hohe Drehzahl

Spannfutter Beschreibung
Das System ist komplett mit 2 unabhängigen 

Mechanismen.
Zuerst	zieht	man	den	zentralen	Expander	mit	Strich	auf	

Durchmesser 7mm, Zentrierung des Werkstücks von 
innen.

Zweitens ist eine mit einer beweglichen Platte fahren 3 
drehen und Steigbügelwelle verbunden. 

Diese sind das Werkstück Gewährung Steifigkeit während 
der Bearbeitung. 

Beide Systeme werden mit einem Doppel-Zylinder 
angetrieben

Es gibt ein PEL-Kennungssystem, überprüfen die richtige 
Positionierung des Werkstücks durch den Roboter. 
Die Veränderung der Werkstücktyp ist sehr schnell 
dank Schnellkupplung-Systeme der verschiedenen 

Komponenten. 

Spezielle 
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Selbstzentrierende Geräte für Transfermaschinen 

2 Backen Selbstzentrierender Gerät mit Genauigkeitr <0,005

Eingebaute Hydraulikzylinder 

Hohe Drehzahl 

Geringen Auswirkungen auf die Zentrifugalkraft im System

Interne Durchgänge für Luft Druckbeaufschlagung 

Zwei Langhub -Backen kompakt selbstzentrierendes Gerät

Gerät mit Axial- und rotierenden  unabhängige Rüstung

Wasserdichtes  Langhub-selbstzentrierender Kompaktgerät Kompaktes Gerät mit 1 Fix und 1 bewegen Kiefer , 
Palettieren mit Kiefer-Schnellkorrektur

Spezielle 
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Automatische Spannfutter für 
Leichtmetallräder

Selbstzentrierend und Spannfutter für hohe rotierende drehen

 Keine- Verspannung  Spannfutter für Kohlefaser-Räder Motorrad 3-Speichenfelge Spannfutter

Keine- Verspannung automatische   radiale Klemmung  Spannfutter  Zentrier- und   Spannfutter für drehen

Automatische Geräte für Motorradräder mit festen Unterstützungen und 
Orientierung Stopp Spannfutter  

Keine - Verspannung drehbare Klemmung 
Mechanische Antivibrations- Federsystem

Spezielle 
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Elastische Spannzangenfutter

Radiale Spannvorrichtung mit Spannzange 
Schnellwechsel- Spannzange und Unterstützung mit Bajonettsystem 

Axiale Bewegung gesteuert durch eingebauten Zylinder 
Entriegelt durch Zylinder und verriegelt durch Feder (Doppelwirkend) 

Drucksystem 
Anwendungsbereite Strich Systemkontrolle

Exzentrische Greifer-Ausrüstung

Schnellspannzange für Spannzangen mit PEL

Spannzange – Basis für ID-Spannzangen

Ø 365 Gerät mit Sektoren-Spannzange

Modulares System für ID/AD-Spannzangen

Nachgebende Spannzangen

Spezielle 
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Halterung Spannfutter für Ritzel spannen auf 
Bälle

Bauteilzentriert spannen auf 
Teilkreisdurchmesser und automatische 
Verzeichnis laden

Deckscheibengerät auf 
Teilkreisdurchmesser mit 
Stiften spannen

Selbstzentrierendes Spannfutter für 
Zahnräder auf Teilkreisdurchmesser durch 
austauschbare Stifte auf Spannbacken.

 

Werkstück: Ritzel spannen auf Bälle  

Werkstück: Getriebe  

Werkstück:  Getriebe  

Werkstück:  Getriebe  

Spezielle 
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Doppeldeckscheiben- Gerät 3 + 3 
überschnitten

Doppelte Membran Gerät lange Getriebe, 
spannen auf Teilkreisdurchmesser und 
Verladung auf Zentrierung sowohl bei 
zwei axialen Ebenen.

Oszillierende 3 Backen-Spannfutter für 
Kolben spannen

Geschmiedete Naben-System mit radiale 
Spannung  und Indikationen für Zeit,
Untestützungen und Orientierungen

Werkstück:  Welle mit 2 verschiedenen Durchmesser- Längen  

Werkstück:  lange und schwere Getriebe  

Werkstück:  PKW und LKW-Kolben  

Werkstück:  anormal geformte Werkstücke  

Spezielle 
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Ø 650 Spannfutter mit integriertem 
Hydraulikzylinder auf vertikalem Palettier- 
System Druckspeicher für eine Konstante 
Schließkraft

Hydraulisches Gerät mit eingebautem 
Zylinder, spannen ISO 40/50 Kegel

Hydraulische statische Plattform mit 
Formbacken

2 + 1-Langhub- Spannbacken Spannfutter
Verwendet in vertikalen Spann- Zug für 
verfolgte Federgabeln 

Werkstück, vorzugehen: Halbverarbeitet Schmiedeteilen  

Werkstück: ISO Kegel  

Werkstück: nachverfolgte Gabeln  

Werkstück: Boden Ringe  

Spezielle 
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Lagergehäuse Spannfutter hochpräzise 
automatische Geräte-Bearbeitung

Selbstzentrierende Selbstzentrierende
Spannfutter für Rohr-Spannen -  mi t
unabhängigen Klemmhebel-Sektoren, 
auf Palet t ier-System instal l iert , 
Hydraulikzylinder eingebaut,  mehrere 
Klemmen mit unabhängig hydraulisch 
bewegten Spannsektoren

630 mm Spannfutter mit zusätzlichen 
Hub = 80 mm Durchmesser, eingebaute 
Hydraulikzylinder

2 Spannbacken Spannfutter für die 
Übertragung hoher Drehzahl bei 8000 u/
min, Spannkraft

Werkstück: Stücke mit Lagergehäuse  

Werkstück: verzerrte Rohre  

Spezielle 
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2 unabhängige Kolben Hydraulikzylinder 
beide mit Strich-Steuerelement

2 Unabhängige Kolben Hydraulik-Zylinder 
mit Strichkontrolle, 4-Wege-Verteiler, 
Integrierte Sicherheitsventile

Ø 1000 hochpräzise Spannfutter für Bohr- 
und ausgewuchtete Zug Räder 

Automatische Spannfutter mit 
hydraulischen Einbaugerät für Welle, 
Radial und Exzenter-Klemmung 

Werkstück: Zug Räder  

Werkstück: Nockenwellen  

Spezielle 
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Ø 420 Gerät, Ohne- Verzerrung, 
sequenzielle  Zentrier- und 
Schraubenbewegung, gesteuert 
von einem Kolbenzylinder 

2 unabhängige Backen hydraulisch für 
Druck-Maschinen-Roller spannen

Ø 630 6- Spannbacken selbstzentrierend 
Spannfutter mit eingebautem 
Hydraulikzylinder und automatische 
Spann- System auf Palette

Ø 750 3 Spannbacken selbstzentrierend 
Spannfutter mit Ø  400 extragroßen 
Durchführung

Werkstück: Krone-Zahnräder  

Werkstück: Wellen und Walzen  

Spezielle 
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A B F

G

D

E

C I

Q

P
O

N

G
1

V

R

S

T

U

C H

M
L

β β

a

AL3 AA3 AE3 AN3 AB3 AC3 AD3 AG3 AI3 AF3 AO3 AH3 AR3

1,6 2 2,4 − 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 2,5 2,5 2,5 2,2

1,1 1,3 1,56 − 1,43 1,43 1,43 1,43 1,43 1,62 1,62 1,62 1,46

2,5x60° 2,5x60° 2,5x60° − 2,5x60° 2,5x60° 2,5x60° 2,5x60° 2,5x60° 2,5x60° 2,5x60° 2,5x60° 2,5x60°

4000 4000 3500 − 3200 2800 2600 2400 2200 2000 1700 1500 1200

2,5 3,9 5,2 − 10 14 22 21,4 28,2 47,6 56 89 120

− 1654 1365 − 1270 1334 154 154 154 239 239 488 1614

1314 636 1364 − 1271 1335 155 525 525 240 240 489 1613

− 635 1298 − 1298 1298 156 156 156 241 241 490 1612

12700 15410 13300 − 21500 21500 35000 35000 35000 48000 48000 80000 100000

14000 20000 25000 − 43000 43000 69000 69000 69000 110000 110000 180000 190000

A - 3 Spannbacken
Hebelsystem

•	Das	 Bewegungssystem	 durch	 Hebel	 gewährleistet	 eine	
höhere Verschiebbarkeit der Schieber, sowie eine sichere und 
hochpräzise Verriegelung

•	Spezielle	Spannfutter	zum	 Schleifen
•	Stangenführung
•	hochverschleißfeste	Schieber
•	Steigung 2,5 x 60°
•	Die	 Schieber	werden	 in	Anpassung	an	den	 jeweiligen	 Sitzen	

des Spannfutters gefertigt, um eine Höchstpräzision zu erzielen

"Soft clamping" automatische Spannfutter mit Stangenführung

Montage für 

Drehmaschine

Montage für 

Schleifen

OPTIONAL

Hebelverhältnis −

Greifkraft-Verhältnis −

Zahnabstand mm

Geschwindigkeit rpm

Gewicht kg

Ausgehärtete 
Spannbacke Rif.

Weiche Spannbacke Rif.

Nutenstein Rif.

Max. Zugkraft n

Max. Spannkraft n
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AL3 AA3 AE3 AN3 AB3 AC3 AD3 AG3 AI3 AF3 AO3 AH3 AR3

A t 90 120 140 150 170 200 230 250 270 300 330 400 500

B 80 110 130 − 160 180 210 230 250 280 310 380 470

C 3 3 3 − 3 3 4 4 4 5 5 5 5

D 60 82,6 82,6 − 104,78 133,4 133,4 171,4 171,4 171,4 235 235 330,2

E M8 M10 M10 − M10 M12 M12 M16 M16 M16 M20 M20 M24

F M12 M10 20 − 35 40 54 74 94 80 110 110 162

G − − 15 − 30 34 46 66 86 74 104 100 150

G1 − − M20x1,5 − M20x1,5 M20x1,5 M20x1,5 16 16 16 − 16 −

H 47 55 59 − 70 70 84 84 84 105 105 126 142

I 45 53 57 − 67 67 81 81 81 102 102 123 138

L 3 3 4 − 4 4 5 5 5 6 6 7 8

M M6 M6 M8 − M8 M8 M10 M10 M10 M12 M12 M16 M20

N − 55 − − 64 80 100 115 130 126 172 180 −

O − M5 − − M5 M6 M8 M6 M6 M8 M8 M10 −

P 32 38 39 − 55 65 80 100 115 110 140 150 −

Q 19 22 19 − 20 23 27 28 27 37 37 43 46

R − 8 10 − 10 10 12 12 12 18 18 20 30

S − 12,5 16 − 16 16 19 19 19 25 25 32 40

T − 13 15 − 15 15 18 18 18 26 26 32 32

U − 6 8 − 8 8 9 9 9 11 11 14 18

V − − M16x1 − M16x1 M16x1 M16x1 M16x1 M16x1 M16x1 − M16x1 −

α 120° 120° 120° − 120° 120° 120° 120° 120° 120° 120° 90° 60°

β − − − − − − − − − − − 30° −

"Soft clamping" automatische Spannfutter mit Stangenführung

Außendurchmesser mm

H7 mm

− mm

− mm

− mm

− mm

Stangenführung mm

− mm

Zahnhöhe mm

Spannfutterhöhe mm

Spannbackenhub mm

− mm

− mm

− mm

− mm

− mm

H8 mm

− mm

− mm

− mm

− mm

− −

− −
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A B F

G

D

E

C I

Q

P
O

N

G
1

V

R

S

T

U

C H

M
L

β β

a

AL2 AA2 AA4 AE2 AE4 AB2 AB4 AC2 AC4 AD2 AD4 AG2 AG4 AF2 AF4 AH4

1.6 2 2 2.4 2.4 2.2 2.2 2.2 2.2 2.2 2.2 2.2 2.2 2.5 2.5 2.5

1.1 1.3 1.3 1.56 1.56 1.43 1.43 1.43 1.43 1.43 1.43 1.43 1.43 1.62 1.62 1.62

2.5x60° 2.5x60° 2.5x60° 2.5x60° 2.5x60° 2.5x60° 2.5x60° 2.5x60° 2.5x60° 2.5x60° 2.5x60° 2.5x60° 2.5x60° 2.5x60° 2.5x60° 2.5x60°

4000 4000 4000 3500 3500 3200 3200 2800 2600 2600 2600 2400 2400 2000 2000 1500

2.5 4 4 5.5 5.4 8.5 8.2 12.4 12.1 19.2 19.2 22 22 47 48 79

— — — — — — — — — — — — — — — —

1314 636 636 1364 1364 1271 1271 1335 1335 1335 155 155 525 525 240 489

— 635 636 1298 1298 1298 1298 1298 156 156 156 156 156 241 241 490

8900 10800 15410 9300 13300 15050 21500 15050 21500 24500 35000 24500 35000 33600 48000 80000

9800 14000 20000 17500 25000 30100 43000 30100 43000 48300 69000 48300 69000 77000 110000 180000

A - 2/4 Spannbacken
Hebelsystem

•	Das	Bewegungssystem	durch	Hebel	gewährleistet	eine	höhere	Verschiebbarkeit	
der Schieber, sowie eine sichere und hochpräzise Verriegelung

•	Spezielle	Spannfutter	zum	 Schleifen
•	Stangenführung
•	hochverschleißfeste	Schieber
•	Steigung 2,5 x 60°
•	Die	Schieber	werden	in	Anpassung	an	den	jeweiligen	Sitzen	des	Spannfutters	

gefertigt, um eine Höchstpräzision zu erzielen

Montage für 

Drehmaschine

Montage für 

Schleifen

OPTIONAL

Hebelverhältnis −

Greifkraft-
Verhältnis

−

Zahnabstand mm

Geschwindigkeit rpm

Gewicht kg

Ausgehärtete 
Spannbacke Rif.

Weiche 
Spannbacke Rif.

Nutenstein Rif.

Max. Zugkraft n

Max. Spannkraft n

"Soft clamping" automatische Spannfutter mit Stangenführung
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AL2 AA2 AA4 AE2 AE4 AB2 AB4 AC2 AC4 AD2 AD4 AG2 AG4 AF2 AF4 AH4

A 90 120 120 140 140 170 170 200 200 230 230 250 250 300 300 400

B 80 110 110 130 130 160 160 180 180 210 210 230 230 280 280 380

C 3 3 3 3 3 3 3 3 3 4 4 4 4 5 5 5

D 60 82.6 70 82.6 82.6 104.78 104.78 133.4 133.4 133.4 133.4 171.4 171.4 171.4 171.4 235

E M8 M10 M8 M10 M10 M10 M10 M10 M12 M12 M12 M10 M10 M10 M10 M10

F M12 M10 M10 20 20 35 35 40 40 54 54 74 74 80 80 110

G — — — 15 15 30 30 34 34 46 46 66 66 74 74 100

G1 — — — M20x1.5 M20x1.5 M20x1.5 M20x1.5 M20x1.5 M20x1.5 M20x1.5 M20x1.5 16 16 16 16 16

H 47 55 55 59 59 70 70 70 70 84 84 84 84 105 105 126

I 45 53 53 57 57 67 67 67 67 81 81 81 81 102 102 123

L 3 3 3 4 4 4 4 4 4 5 5 5 5 6 6 7

M M6 M6 M6 M8 M8 M8 M8 M8 M8 M10 M10 M10 M10 M12 M12 M16

N — — — — — — 70 80 80 100 100 115 115 — — —

O — — — — — — M5 M6 M6 M8 M8 M6 M6 — — —

P 32 38 40 39 45 55 55 65 65 80 80 100 100 100 100 150

Q 19 22 22 19 19 20 20 23 23 27 27 28 28 37 37 43

R — 8 8 10 10 10 10 10 10 12 12 12 12 18 18 20

S — 12.5 12.5 16 16 16 16 16 16 19 19 19 19 25 25 32

T — 13 13 15 15 15 15 15 15 18 18 18 18 26 26 32

U — 6 6 8 8 8 8 8 8 9 9 9 9 11 11 14

V — — — M16x1 M16x1 M16x1 M16x1 M16x1 M16x1 M16x1 M16x1 M16x1 M16x1 M16x1 M16x1 M16x1

α 180° 180° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90°

β — — — — — — — — — — — — — — — —

Außendurchmesser mm

H7 mm

− mm

− mm

− mm

− mm

Stangenführung mm

− mm

Zahnhöhe mm

Spannfutterhöhe mm

Spannbackenhub mm

− mm

− mm

− mm

− mm

− mm

H8 mm

− mm

− mm

− mm

− mm

− −

− −

"Soft clamping" automatische Spannfutter mit Stangenführung
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135 170 210 250 305 380

5.4 5.5 7.4 8.8 10.6 10.6

10 12 16 19 23 23

135 165 210 210 304 381

10 10 12 16 38 40

7000 6000 4900 4200 3300 2500

11580 14500 22500 28500 36670 47930

23990 38000 56000 74000 96000 122360

0.68 0.225 0.66 1.23 2.8 9.09

6.5 11.5 21.3 33.5 52 115

PASSO MORSETTI

H

U

X

C 
- 
H6

A

3
0
°

3
0
°

J

K

B

F

TP S

N
O

M

Q

R

A B
C

F H J K L M
N O P

Q R S T
U

X
MaxH6 Max Min Max Min Max Min

GT2

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

135 135 60 110 4 82.85 33 6-M10 16 14 26.5 23.8 19.5 6 16 6 23 10 20 26 M40x1.5 12

170 169 81 140 5 104.78 45 6-M12 20 20 32 29.54 24 7.5 11 -1 32 12 19 29 M55x2.0 20

210 210 91 170 5 133.35 52 6-M16 22 25 38.7 35 30 10.5 14.5 -1.5 37 14 23.5 39 M60x2.0 30

250 254 100 220 5 171.45 75 6-M16 25 30 51 46.6 34.5 12 8.5 -10.5 42 16 25 43 M85x2.0 45

305 304 110 220 6 171.45 91 6-M16 30 30 61.3 56 46.5 12 8 -15 52 21 28 51 M100x2.0 50

380 381 133 300 6 235 117.5 6-M10 16 43 82 76.7 46.5 13.5 23 0 62 24 43 66 M130x2.0 60

Automatische Spannfutter

GT - 2 Spannbacken

•	Die	 Bewegungssystem	 mit	 schiefen	 Ebenen	
gewährleistet eine höhere Spannkraft

•	Stangenführung
•	Steigung 1.5 x 60°
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v
110 135 170 210 230 305 380

5.4 5.4 5.5 7.4 8.8 10.6 10.6

10 10 12 16 19 23 23

135 135 165 210 254 304 381

5 10 10 12 16 38 40

8000 7000 6000 4900 4200 3300 2500

14280 17840 22430 34670 43850 55080 72400

29060 36710 58120 87690 113190 146860 183550

0.026 0.07 0.23 0.68 1.26 2.95 9.09

4 6.7 12.5 22.6 37 61 120

PASSO MORSETTI

T

45°

3
0
°

MG H

D

K

J

C
 
-
 
H
6

B

F

Q
R

P

L

A

E

S

N

A B
C

D E F
G

H J
K

L M N P
Q R

S T U
H6 Max Min Max Max Min Max Min

GT3

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

110 59 110 85 70.6 4 26 3.5 -6.5 17.5 12 M32x1.5 3	x	M10x60 24 49.5 14 23 20.3 11.5 6.75 1.5 23 10

135 60 135 110 82.55 4 33 1 -9 20 12 M32x1.5 3	x	M10x60 26 54 14 26.5 23.8 19.75 7.75 1.5 23 10

170 81 169 140 104.78 5 45 11 -1 19 20 M55x2 6	x	M10x80 29 66 20 32 29.25 22.75 9.25 1.5 32 12

210 91 210 170 133.35 5 52 14.5 -1.5 20.5 30 M60x2 6	x	M12x90 39 95 25 38.7 35 29.75 14.75 1.5 37 14

250 100 254 220 171.45 5 75 8.5 -10.5 25 45 M85x2 6	x	M16x100 43 110 30 51 46.6 33.75 14.25 1.5 40 16

305 110 304 220 171.45 6 91 8 -15 28 50 M100x2 6	x	M16x110 51 111 30 61.3 56 45.75 15.75 1.5 50 21

380 147 381 300 235 6 100 23 0 35 50 M130x2 6	x	M20x150 61 135 43 70 64.7 54.75 20.25 1.5 50 24

GT - 3 Spannbacken

•	Die	 Bewegungssystem	 mit	 schiefen	 Ebenen	
gewährleistet eine höhere Spannkraft

•	Stangenführung
•	Steigung	1.5	x	60°

Automatische Spannfutter
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E
1

C
1
D
1

B
1

PN
M

LG

A1

H F1

A2

O

H F2

E
2

C
2
D
2

B
2

M
1

M
2

PNG L
2

L1

15 40 22 22 M6 25 200 49 22 104.8 M10 82.56 — — — — — — — — — 14 1923

15 53 25 25 M8 30 250 60 — — — — — — — 171.4 M16 139.71 — — — 18 1584

15 62 25 25 M8 30 268 64 22 104.8 M10 82.56 133.4 M12 106.37 — — — — — — 21 1584

15 75 25 25 M8 30 300 64 22 104.8 M10 82.56 133.4 M12 106.37 171.4 M16 139.71 — — — 26 1584

20 110 30 30 M10 40 400 72 25 — — — — — — 171.4 M16 139.71 235 M20 196.86 34 1585

20 43 15 — M6 11 150 25 124 3x	M6 80 3x	M6 105 4 20 3,5 1583

20 43 15 15 M6 11 180 28 145 3x	M10 95 3x	M6 125 4 20 4 1583

20 43 15 15 M8 11 180 28 145 3x	M10 82.5 3x	M10 ASA 4” 16 20 5 1583

30 50 20 20 M8 12 215 35 180 3x	M10 130 3x	M8 160 4 20 6,5 1582

Membranen - 3 Spannbacken

Membransysteme 

•	Spannsystem	durch	elastische	Membrane	ohne	inneres	Gleiten	
•	Schieber	fest	an	der	Membrankörper
•	Höhere	Spann-	und	Zentriergenauigkeit
•	Wiederholbarkeit	innerhalb	0,005	mm
•	Geeignet	für	Getriebeeingriff	auf	Teilkreisdurchmesser

SCHIEBER MIT MÄNNLICHER VERBINDUNG UND AUSSENREGULIERUNG

SCHIEBER MIT WEIBLICHER VERBINDUNG

Optionen:
Düse für zentrale Kühlmittelzuführung
Vorderbügeln für Werkstückauflage

Optionen:
Düse für zentrale Kühlmittelzuführung
Vorderbügeln für Werkstückauflage

ASA 5” ASA 6” ASA 8” ASA 11”
A1 h6 B1 C1 D1 E1 F1 G H P L M N L M N L M N L M N Gewicht Spannbacke

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg Ref.

Membran 200

Membran 250

Membran 268

Membran 300

Membran 400

A2 H6 B2 C2 D2 E2 F2 G H L1 M1 L2 M2 N g6 O P Gewicht Spannbacke

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg Ref.

     Membran 150

     Membran 180

     Membran 180/4

     Membran 215



25

G

F1

E
1

D
1

C
1

B
1

F2

A
2

A
1

E
2

D
2

C
2

B
2

H

Q

O

PN

M

LI

OA 15 62 25 25 M8 30 — — — — — — 270 75 270 200 6x	M8 170 4 50 G 1/8” 226 6 22 1584

OB 15 40 15 15 M6 25 — — — — — — 200 73 270 170 6x	M8 150 4 50 G 1/8” 157 6 18.5 1923

OC — — — — — — 20 43 15 — M6 11 150 77 198 124 6x	M8 140 3 25 G 1/8” 87 6 13 1583

Membran

Serie O - 3 backen

•	Spannsystem	 durch	 elastische	 Membrane	 ohne	 inneres	
Gleiten 

•	Schieber	fest	an	der	Membrankörper
•	Höhere	Spann-	und	Zentriergenauigkeit
•	Wiederholbarkeit	innerhalb	0,005	mm
•	Schieber	Typ	"A1"	sind	mit	Aussenregulierung,
•	Eingebautem	Luftzylinder	und	externem	Kollektor

A1 
h6 B1 C1 D1 E1 F1 A2

H6 B2 C2 D2 E2 F2 G H I L M N H7 O P Q Schubquerschnit Druck Gewicht Spannbacke

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm  cm2 bar kg Rif.
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L
1

M1

N

O

I
1

L
2

P Q

M2

I
2

B

E
D

A C

H

G

F

OX G64.000OX 198 55 124 3x	M8 140 3 37 G 1/8”

X1 G64.000OX1 20 150 25 7 6x	M6 — — — — — — — OX/X1

X2 G64.000OX2 42 150 25 7 6x	M6	 — — — — — — — OX/X2

— — — — — — — X3 G64.000OX3 25 150 26 13 13 OX/X3

OY G64.000OY 130 51 82 4x	M8 125 3 30 G 1/8”
— — — — — — — Y1 G64.000OY1 19 98 — 9 — OY/Y1

Y2 G64.000OY2 31 98 21 6 4x	M5 — — — — — — — OY/Y2

OZ G64.000OZ 278 50.5 200 6x	M8 154 5 39 G 1/8”

— — — — — — — Z1 G64.000OZ1 40 220 38 21 17 OZ/Z1

Z2 G64.000OZ2 32 220 33 5 6x	M6 — — — — — — — OZ/Z2

Z3 G64.000OZ3 46 220 27 7 6x	M6 — — — — — — — OZ/Z3

Z4 G64.000OZ4 46 220 36 7 6x	M6 — — — — — — — OZ/Z4

Z5 G64.000OZ5 60 220 37 9 6x	M6 — — — — — — — OZ/Z5

— — — — — — — Z6 G64.000OZ6 60 220 36 19 17 OZ/Z6

Mitnehmer 

Mitnehmer - 3 Spannbacken

•	Mitnehmer	mit	zentraler	Spitze	für	irreguläre	Werkstücke
•	Mit	eingebautem	Luftzylinder	und	externem	Kollektor

GRUNDSYSTEM MITNEHMER MIT SCHRAUBEN MITNEHMER MIT SEKTOREN

GRUNDSYSTEM MITNEHMER MIT SCHRAUBEN MITNEHMER MIT SEKTOREN GESAMTPRODUKT 

Typ Code A B C D
E

H7
F G H Typ Code

I1
Max

L1 M1 O N Typ Code
I2

Max
L2 M2 P Q Bezeichnung
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Ø
 
D

M

Ø
 
F

C

Ø
 
B
 
(
H
7
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Ø
 
H

E

L

S

T

U
V

Ø
 
A

Ø
 
G

N
Q

O

P

R

I

2

3

1

1,5X60°
1/16X90°

PR130 PR165 PR210 PR250 PR315
91 203 171 260 462

8 8 8 8 8

22800 38000 32000 48700 86500

16 30 43 65 110

200 200 200 200 200

3000 2800 2800 2300 2100

PR130 PR165 PR210 PR250 PR315
130 165 210 250 315

100 100 94 180 220

4 5 3 4 5

130 190 190 224 290

6x	M8 6x	M8 6x	M8 6x	M10 6x	M12

198 210 210 248 315

198 268 282 306 388

32 44 66 70 95

136 146 179 210 224

2 5 2 2 4

68 75 85 104 111

3 3.7 5.2 6 6

65 81.4 101.8 124.1 156.7

20 / 27.5 22 / 34 33 / 44.5 35 / 57.1 35 / 74.9

15 16 23 30 30

35 42 58 70.3 85

12 14 17 21 21

M8 M10 M12 M16 M16

2.5 2.5 3 3.5 3.5

G 1/8” G 1/8” G 1/8” G 1/4” G 1/4”

F7502210 F7502027 F7502038 F7502051 F7502051

F7302214A F7302034A F7302047A F7302060A F7302060A

F7102211A F7102031A F7102044A F7102057A F7102057A

Spannfutter mit eingebautem Luftzylinder

PR - 3 Spannbacken
Niedrige Drehgeschwindigkeit

•	Automatische	3-Spannbacken-Spannfutter
•	Eingebauter	 Luftzylinder	 mit	 externem	 Kollektor	 und	

Sicherheitsventil
•	kein	Belastungsmoment	bei	Rotation
•	Steigung 1/16”x90° - 1.5x60°
•	Option	für	hohe	Drehgeschwindigkeit

Kolbenquerschnitt cm2

Max. Druck bar

Spannkraft bei 8 bar n

Masse kg

Max. Geschwindigkeit rpm

Opzione alta velocità max rpm

A mm

B mm

C mm

D mm

E mm

F mm

G mm

H (Stangenführung) mm

I mm

L mm

M mm

N (Hub) mm

O (halber Hub) mm

P (Min-Max) mm

Q mm

R mm

S H7 mm

T mm

U mm

V mm

Nutenstein Rif.

Weiche Spannbacke Rif.

Ausgehärtete Spannbacke Rif.

STEIGUNG

Optionen: hoher  Geschwindigkeit
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Statische Planscheiben

DX - 3 Spannbacken
Schwerlast-Spanner    

•	Statische	Planscheiben	mit	pneumatischer	Steuerung
•	senkrechte	Lage
•	Bewegungssystem	mit	schiefen	Ebenen	
•	Stangenführung
•	Steigung 1/16”x90° - 1.5x60°

BEWEGLICHES HYDRAULIKVENTIL BEWEGLICHES PNEUMATIKVENTIL

HYDRAULISCHE VERSION

FESTES HYDRAULIKVENTIL FESTES PNEUMATIKVENTIL

GRUNDPLATTE

PNEUMATISCHE 

VERSION
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DX3.130P 130 32 158 206 144 142 55 19 180 M10 110 5 80 50 13 35 3 30 19 12 10 7.5 14.5 1/16”x90°
1.5x60°

DX3.165P 165 44 198 246 150 145 54.5 19 220 M10 150 5 70 60 14 42 3.8 30 19 14 12 8 17.5 1/16”x90°
1.5x60°

DX3.210P 206 52 238 294 183 181 68 21 268 M12 176 7 90 70 15 58 5.4 35 21.5 17 14 9 18.5 1/16”x90°
1.5x60°

DX3.250P 250 71 276 338 207 205 76 23 310 M16 196 7 120 100 15 70 6 45 29.5 21 - 12 22.5 1/16”x90°
1.5x60°

DX3.315P 315 95 350 406 238 234 89 32 380 M16 240 8 120 100 18 86 6 50 30 - 21 12 22.5 1/16”x90°
1.5x60°

DX3.130P 101 93 17500 15980 8

DX3.165P 178 169 30000 28300 8

DX3.210P 281 269 44400 42300 8

DX3.250P 357 337 65000 58400 8

DX3.315P 558 527 87900 83000 8

DX3.130I 130 32 158 206 144 142 55 19 180 M10 110 5 80 50 13 35 3 30 19 12 10 7.5 14.5
1/16”x90°
1.5x60°

DX3.165I 165 44 198 246 150 145 54.5 19 220 M10 150 5 70 60 14 42 3.8 30 19 14 12 8 17.5
1/16”x90°
1.5x60°

DX3.210I 206 52 238 294 183 181 68 21 268 M12 176 7 90 70 15 58 5.4 35 21.5 17 14 9 18.5
1/16”x90°
1.5x60°

DX3.250I 250 71 276 338 207 205 76 23 310 M16 196 7 120 100 15 70 6 45 29.5 21 - 12 22.5
1/16”x90°
1.5x60°

DX3.315I 315 95 350 406 238 234 89 32 380 M16 240 8 120 100 18 86 6 50 30 - 21 12 22.5
1/16”x90°
1.5x60°

DX3.130I 80 71 5832 51760 30

DX3.165I 90.1 79.9 6050 53500 30

DX3.210I 151 134 9925 90000 30

DX3.250I 185 165 13750 122500 30

DX3.315I 224 194 15000 130950 30

Statische Planscheiben

SELBSTZENTRIERENDE PLANSCHEIBE MIT EINGEBAUTEM PNEUMATIKZYLINDER  

A B C D E F G H I L M N O P  
H7 

Q R S
Hub T U V 1 V 2 X Y Schritt

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

Kolbenquerschnitt
beim Öffnen

Kolbenquerschnitt
beim Schließen Spannkraft  beim Öffnen Spannkraft  beim Schließen Druck max

cm2 cm2 n n bar

SELBSTZENTRIERENDE PLANSCHEIBE MIT EINGEBAUTEM HYDRAULIKZYLINDER  

A B C D E F G H I L M N O P  
H7 Q R S 

Hub T U V 1 V 2 X Y Schritt

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

Kolbenquerschnitt
beim Öffnen

Kolbenquerschnitt
beim Schließen Spannkraft  beim Öffnen Spannkraft  beim Schließen Druck max

cm2 cm2 n n bar
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E
NM

I

L

C F AD

B

H
G

1/4 GAS

BA BB BC BD

102 155 190 250

68 168 248 435

7 7 7 7

2500 2500 2000 1800

2.3 5 9.7 14

200 209 215 220

BA BB BC BD

A mm 120 182 220 280

B mm M12x1.5 M16x1.5 M16x1.5 M16x1.5

C g6 mm 90 75 100 100

D mm 110 96 118 118

E mm M6 M8 M8 M8

F mm — 116 134 145

G mm — 17 13 10

H mm 3 4 4 4

I mm 72 95 105 105

L mm 168 195 214 214

M mm 5 5 6 6

N mm 13 19 21 21

Pneumatikzylinder

Serie B
Ohne Stangenführung

•	Rotierender	Pneumatikzylinder	ohne	Stangenführung
•	Doppelwirkende	Einzelkammer
•	Eingebauter	Verteiler
•	Spannwegkontrolle-Platte	(sieh	S.66)

Diese Zylinder können auch mit pneumatischen
Sicherheitsventilen geliefert werden

Kolbendurchmesser mm

Flächenpressung cm2

Max. Druck bar

Max. Geschwindigkeit rpm

Gewicht kg

Flansch Rif.

Hub

N
°
8
 

B
O
H
R
U
N
G
E
N
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P

M N

C D R A

F

E

B

G

HO

I

L

BXO BXN BXP
101 155 190
65 175 275
7 7 7

1500 1500 1500
4450 12000 18800
3.2 5.3 7.5

1227 1227 —

BXO BXN BXP
A mm 124 179 214

B mm M20x2.5 M20x2.5 M20x2.5
C g6 mm 100 100 100

D mm 111 111 111

E mm M5 M5 M6

F mm 3 3 3

G mm G 1/4” G 1/4” G 1/4”

H mm 12.25 12.25 12.25

I mm 121 125 125

L mm 198 202 202

M mm 19 19 19

N mm 25 25 25

O mm 129 129 129

P mm 5.5 6.5 5.5

R mm 111 165 200

Pneumatikzylinder

Serie BX

•	Doppelwirkende	Pneumatikzylinder
•	Kühlmittelzuführung

Option	für	die	pneumatische	Sicherheitsvorrichtung	(sieh	S.66)

Kolbendurchmesser mm
Flächenpressung cm2

Max. Druck bar
Max. Geschwindigkeit rpm

Kraft max Schub n
Gewicht kg

Flansch Ref. —

S
t
a
n
g
e
n
f
ü
h
r
u
n
g

N.6 BOHRUNGEN

N.6

BOHRUNGEN

HUB
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16
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N
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A B

Ø
 
6

Q

P

G33BHS130 G33BHS150 G33BHS200
120 164 301

123 167 304

4500 4500 4500

8 8 8

9100 12450 22900

9300 12700 23000

9 12 17.5

G33BHS130 G33BHS150 G33BHS200
170 190 240

119 119 119

130 150 200

32 32 32

80 95 95
— — 145
— — 4x	M6

150 170 220

6x	M8 6x	M8 6x	M8
35 35 35

55 / 87 55 / 87 55 / 87

M24 M24 M24

45 45 45

33 33 33

18 18 18

60 60 60

5 / 37 5 / 37 5 / 37

Pneumatikzylinder

Serie BHS
Ohne Stangenführung

•	Pneumatikzylinder	für	höhere	Drehgeschwindigkeit
•	Kühlmittelzuführung
•	Sicherheitsventile
•	Spannwegkontrolle-Vorrüstung

Kolbenfläche - Schub cm2

Kolbenfläche - Antrieb cm2

Max. Geschwindigkeit rpm

Max. Druck bar

Kraft max Schub n

Max. Antriebkraft n

Masse kg

A mm

B mm

C mm

D (Hub) mm

E  –0.01/–0.02 mm

F mm

G mm

H mm

I mm

J mm

K (Min / Max) mm

L mm

M mm

N mm

O H8 mm

P mm

Q (Min / Max) mm
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T
U

V
Z

Y

R

S

P

A

Q

C

D

B

E

F

G

K

N M L I H

X

O

A B

RI130 123 40 6300 4000 0.1 48000 19.5

RI130 230 248 160 38 6 132 32 82 50 5 165 105 4x	M12 80 35 M24 8 35 G 1/2” 75 35 50 70 68 40 25.5 28

Hydraulikzylinder

Serie RI
Ohne Stangenführung

•	Hydraulikzylinder	geeignet	für	höhere	Drehgeschwindigkeit
•	Höhere	Hubgeschwindigkeit	
•	Durchgang	für	Kühlmittel
•		Sicherheitsventile
•	Kolbenhubkontrolle

Schubfläche max. Druck max 
Geschwindigkeit Betriebsdrehzahl Trägheitsmoment max Traktion Masse

cm2 bar rpm rpm kg.m2 n kg

A B C D E F G H I K L M N O P Q R S T U V Z X YMax Min Max Min Corsa Max Min g5

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
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Q1

M

T
U

V

N

V

R

A B

C
1

E
1

D1

Q

O O1P

D
a
 
-
 
D
b

FGHI E C B

A

L1L2

F1

XT 36-100 XT 46-100 XT 52-148 XT 67-198 XT 76-198 XTL 91-252

40 40 40 40 40 40

320 320 410 658 658 840

8000 8000 6500 5500 5500 3800

9 9 13 18.7 18.7 33

0.071 0.071 0.129 0.251 0.251 0.61

3 3 3.8 4.1 4.1 4.5

Hydraulikzylinder mit Stangenführung

Serie XT
Extrakompakt

•	Rotierender	Hydraulikzylinderd
•	breite	Stangenführung
•	Schutzhaube	für	Kühlmittel-Rückgewinnung
•	Mit	Sicherheitsventilen
•	Kolben-Hubkontrolle
•	Für	Höchstdrehzahl
•	Reduzierte	Länge	und	Trägheitsmoment

Bereich Kolben cm2 Schub 100
Zugkraft 89

Schub 100
Zugkraft 89

Schub 148
Zugkraft 138

Schub 198
Zugkraft 183

Schub 198
Zugkraft 183

Schub 252
Zugkraft 234

Max. Druck bar

Max. Antriebkraft dan

Max. Geschwindigkeit rpm

Masse kg

Trägheitsmoment kg.m2

Kühlmittelrücklauf a 30 bar
mm
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XT 36-100 XT 46-100 XT 52-148 XT 67-198 XT 76-198 XTL 91-252

mm 125 125 150 175 175 204

mm 165 165 185 215 215 240

mm 147 147 165 195 195 —

mm 6x	M8 6x	M8 6x	M8 6x	M10 6x	M10 —

mm 100 100 130 160 160 180

mm 110 130 140 — — —

mm 5 5 5 4 4 5

mm 130 130 170 190 190 215

mm 12x	M10 12x	M10 12x	M10 12x	M10 12x	M10 12x	M12

mm 80 80 85 120 120 140

mm 8 8 6 5 5 6

mm 65 65 70 95 95 110

mm M44x1.5 M55x2 M60x2 M75x2 M85x2 M100x2

mm M42x1.5 50 H8 55 H8 M72x1.5 80 H8 95 H8

mm 30 30 30 35 35 35

mm 15 15 15 15 15 15

mm
15 15

22 25 25 30

mm 46 46 52 75 75 91

mm 139.5 139.5 150.5 169.5 169.5 255

mm
14 14 21 24 24 30

-1 -1 -1 -1 -1 0

mm 84 84 66 90.5 90.5 90

mm 115.5 115.5 122 135 135 192

mm 10.5 10.5 11.5 9.5 9.5 21

mm G 3/8” G 3/8” G 1/2” G 1/2” G 1/2” G 1/2”

mm 131 131 131 155 155 175

mm 55 55 55 55 55 55

mm 33 33 33 33 33 33

Hydraulikzylinder mit Stangenführung

A

B

C

C1

Da g6

Db g6

D1

E

E1

F

F1

G

H

I

L1

L2

M (Rennen)
Optione26 Optione 26

N H8

O

O1
Max

Min

P

Q

Q1

R

T

U

V
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DC FEBA

K

HG

Z M

N

L

p
D

d
 
m
a
x

CL36 140D 171E 155 140 126 104.8 M66x1.5 62 M55x2 30 23 113.5 5 0 36 103 23 4x	M10x25 6

C42 140D 173E 155 140 126 104.8 M66x1.5 62 M55x2 30 23 113.5 5 0 42 103 23 4x	M10x25 6

CL52 170D 177E 185 170 152 133.4 M90x1.5 90 M85x2 30 31 139 11 6 52 132 30 4x	M12x25 6

CL60 170D 185E 185 170 152 133.4 M90x1.5 90 M85x2 30 31 139 11 6 60 132 30 4x	M12x25 6

Pinza A B C D E F G H K L
M d

O N P Z
Max Min Max

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

Automatische Spannzangenfutter

Serie CL
Schnellklemmung

•	Schnellspannzange
•	Spannzange	nach	DIN	6343
•	Zylindrische	Aufnahme
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D

D
 
M
A
X

P

M Q

N

L

K

GFEDCA B

CL36-A4 171E 112 82.6 63.5 M50x1.5 45 M40x1.5 20 23 110 21.5 16.5 30 87 30 3x	M10x30 8

CL36-A5 173E 135 104.8 82.56 M65x1.5 62 M55x2 30 23 129 26 21 36 103 27 4x	M10x30 8

CL42-A5 177E 135 104.8 82.56 M65x1.5 62 M55x2 30 23 129 26 21 42 103 27 4x	M10x30 8

CL42-A6 185E 170 133.4 106.36 M65x1.5 66 M60x2 30 23 133 29 24 42 103 32 4x	M12x30 8

CL52-A5 185E 135 104.8 82.56 M70x1.5 62 M55x2 30 23 129 26 21 52 113 27 4x	M12x30 8

CL52-A6 185E 170 133.4 105.35 M90x1.5 66 M60x2 30 31 155 33 28 52 132 27 4x	M12x30 8

CL60-A6 185E 170 133.4 105.35 M90x1.5 66 M60x2 30 31 155 33 28 60 132 27 4x	M12x30 8

CL60-A8 185E 220 171.4 139.7 M90x1.5 90 M85x2 30 31 155 33 28 60 132 37 4x	M16x35 8

Serie CL-A
Schnellklemmung

•	Schnellspannzange
•	Spannzange	nach	DIN	6343
•	ISO	A	Halter

Zange
A B C D E F G K L

M d
O N P Q

DIN Max Min Max

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

Automatische Spannzangenfutter
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G

H

C B

I

L

A

==

F

M M

D E

B

A

L

G

F

D E

H

C

==
I

D

E

A

B

F

F
HC

G

G

G

154

230

52 35 91 30 - 11 18 10 12 4.5 25 2.5x60° 0.7250

270

239 300 59 50 110 40 - 13 19 11 18 5 25 2.5x60° 1.3

488 400 70 60 150 50 - 17 25 12 20 5.5 37.5 2.5x60° 2.6

1270 170 40 28 74 28 36 9 14 8 10 4 - 2.5x60° 0.3

1334 200 42 30 80 32 36 9 14 8 10 4 - 2.5x60° 0.4

1365 140 30 25 64 18 30 9 14 8 10 4 - 2.5x60° 0.2

1654 120 24 24 51 21 18 6.5 10.5 8 8 4 - 2.5x60° -

1614 500 80 70 180 75 80 23 33 15 30 6 40 2.5x60° 3.8

1424 315 58 44 135 36 - 16 24 14 21 5 36 1/16”x90° 1.5

1425 200 44 38 87 30 - 11 18 12 12 4.5 21 1/16”x90° 0.5

1430 150 28 25 60 18 - 9 14 8 10 4 16 1/16”x90° 0.15

1436 250 46 44 100 21 - 16 24 14 21 5 30 1/16”x90° 0.8

1521 400 70 60 150 50 - 17 25 12 20 5.5 37.5 3/32”x90° 2.6

155 230 40 40 100 16 50 11 18 10 12 4.5 2.5x60° 1..4

240
300

60 60 120 20 50 13 19 11 18 5 2.5x60° 3.6
330

489 400 60 60 150 25 75 17 25 12 20 5.5 2.5x60° 4.0

525
250

40 40 125 16 50 11 18 10 12 4.5 2.5x60° 1.4
270

636 120 25 25 55 11 22 6.5 10.5 8 8 4 2.5x60° 0.2

1271 170 30 30 80 16 36 9 14 8 10 4 2.5x60° 0.5

1314 90 20 20 45 7 25 6.5 10.5 6 7 3 2.5x60° 0.1

1335 200 35 35 90 16 36 9 14 8 10 4 2.5x60° 0.7

1364 140 25 25 65 12 30 9 14 8 10 4 2.5x60° 0.25

1613 500 70 70 180 25 80 23 33 15 30 6 2.5x60° 4.6

1294 315 50 50 140 32 36 16 24 14 21 4.5 1/16”x90° 2.4

1390 150 30 25 65 12 16 9 14 8 10 4 1/16”x90° 0.2

1407 200 40 40 90 12 38 11 18 10 12 4.5 1/16”x90° 1

1435 250 50 50 115 32 38 16 24 14 21 5 1/16”x90° 2

1520 400 60 60 145 25 75 17 25 12 20 5.5 3/32”x90° 3.8

t59 19.5 17.5 26 12 11 9 M10 -

241 26.5 24.5 32 18 17 12 M12 -

490 33.5 30.5 35 20 20 15 M16 -

635 14 12 12 8 8.5 6 M6 -

1292 29.5 ø28 - 21 19 - M14 -

1298 15.5 14.5 19 10 8.5 7 M8 -

1429 29.5 28 30 21 19 15 M14 -

1447 16 14.5 32 10 9 8 M8 16

1612 35 39 45 30 18 18 M20 -

Serie “A” - “K”

Zubehör

AUSGEHÄRTETE UMKEHRBARE SPANNBACKEN, STUFENTYP 

Aut. A B C D E F G H I H8 L M Step Gewicht

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg

WEICHE SPANNBACKEN

Aut. A B C D E F G H I H8 L Step Gewicht

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm  kg

NUTENSTEIN

A B C D f8 E F G H

mm mm mm mm mm mm mm mm

PASSO

PASSO
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B
A

L

==

C

D E

G

F

H

P I

G

D1

ED

F

B

C

A

H

I
L

C

H

E F F

D
D

G
O

N I

P

B

A

L

M

= =

F7502210 15 17 M8 12 - 8.5 - 30 7 16

F7502209 15 14 M8 10 - 9.8 - 30 6 18

F7502027 18.5 18 M10 14 10.9 12 8 32 8 16

F7502026 18.5 18 M10 12 - 11 - 40 10 20

F7502038 20 19 M12 17 13.5 12.5 7.5 45 12 23

F7502037 20 20 M12 14 - 12 - 45 10 25

F7502051 25 29 M16 21 - 14 - 54 12 30

F7502050 25 29 M12 16 21 14 9 54 12 30

F7502051 25 29 M16 21 - 14 - 54 12 30

F7302014A 130 GB 1/6”x90° 30 30 60 15 16 14 9 10 12 4

F7402015A 130 GB 1.5x60° 30 30 60 15 16 14 9 10 12 4

F7402016K 130 GB

F7302034A

165 GB

1/6”x90° 35 35 75 16 16 17 11 11 14 5180 GH

208 GZ

F7402035A 165 GB 1.5x60° 35 35 75 16 16 17 11 11 14 4

F7402036K 165 GB 1.5x60° 30 30 80 19 20 17 11 12 12 5

F7302047A 210 GB KZ 1/6”x90° 40 40 95 20 23 19 13 11 17 5

F7402048A 210 GB KZ 1.5x60° 40 40 95 20 23 19 13 11 17 5

F7402049K 210 GB KZ 1.5x60° 40 40 95 20 25 19 13 11 14 5

F7302060A

250 GB KZ 
GH 
GX

1/6”x90° 50 50 115 20 30 25 17 13 21 6
260

315
GB 
GH 
GX

F7402061A
250 GB KZ

1.5x60° 50 50 115 20 30 25 17 13 21 6
315 GB

F7302062K 250 GB KZ 1.5x60° 40 40 115 30 30 19 13 13 16 5

2211A 130 GB 1/16”x90° 34 29 58 8.5 14 16 9 14 8 12 4 5 2

2212A 130 GB 1.5x60° 34 29 58 8.5 14 16 9 14 8 12 4 5 2

2031A

165 GB

1/16”x90° 39 34 65 10 18 16 11 17 10 14 4 5.5 4180 GH

208 GX

2032A 165 GB 1.5x60° 39 34 65 10 18 16 11 17 10 14 4 5.5 4

2033K 165 GB 1.5x60° 36 31 67 12 14 20 11 17 12 12 5 5 4

2044A 210 GB KZ 1/16”x90° 45 40 82 10.5 19 23 13 19 11 17 5 6.5 5

2045A 210 GB GZ 1.5x60° 45 40 82 10.5 19 23 13 19 11 17 5 6.5 5

2046K 210 GB GZ 1.5x60° 51 35 87 12 14 25 13 19 14 14 5 5 4

2057A

250 GB GZ 
GH GX

1/16”x90° 56 45 105 13.5 28 30 17 25 12 21 6 8 5

260 GB GH 
GX

2058A
250 GB KZ

1.5x60° 56 45 105 13.5 28 30 17 25 12 21 6 8 5
315 GB 

2059K 250 GB KZ 1.5x60° 54 40 105 13 24 30 13 19 15 16 5 5 4.5

Serie “GB” - “KZ” - “GH” - “GX”

Zubehör

NUTENSTEIN

A B C D f8 E F G H I L

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

WEICHE SPANNBACKEN

Aut. Typ Schritt A B C D E F G H I H8 L

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

AUSGEHÄRTETE UMKEHRBARE SPANNBACKEN, STUFENTYP 

Aut. Typ Schritt A B C D E F G H I L  
H8 M N O

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

PASSO



40

D

AH

G
EF

I L M O

N

A

D

CH

G

I L M

O

N = =

EF

B

01582 30 30 9 14 10 82 14 31 14 59 3 0.43

01583 20 25 7 11 10 70 12 26 12 50 5 0.21

mm mm kg

01584 15 4 28 36 9 14 14 98 12 38 18 68   5 0.52

01585 20 4 38 38 11 17 14 110 15 44 20 79   5 0.83

01923 15 4 25 28 7 11 13 70 10 32 16 58   5 0.26

Zubehör

SPANNBACKEN FÜR MEMBRANEN MIT 
WEIBLICHEN SCHIEBERN

SPANNBACKEN FÜR MEMBRANEN MIT 
MÄNNLICHEN SCHIEBERN

Spannbacken für Membranen

A  h6 D E F G H I L  M N O Gewicht

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg

A  h6 B C D E F G H  I L M N O Gewicht

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm    
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E

G

M

7°
7'
30
"

30°

BFBA

D

C BAC

E

G

M

7°
7'
30
"

BF

D

C1
D1

E

G I

M

7°
7'
30
"

BAC ABF

D

C1

D1

H

L

F7702204D 130 GB A4” 1 - 115 63.51 82.6 3x	11.5 - - 15 8 - - 13

F7702205MG 130 GB A5” 3 127 115 82.56 104.8 3x	11.5 82.6 3x	M10 16.5 8 15 5 30

F7702206MG 130 GB A6” 3 163 115 106.37 133.4 3x	13 82.6 3x	M10 20 8 16 6 35

F7702028D 165 GB A5” 1 - 140 82.56 104.8 6x	11.5 - - 16.5 8 - - 17

F7702029MN 165 GB A4” 2 - 140 63.51 82.6 6x	11.5 104.8 6x	M10 15 8 - - 18

F7702030MG 165 GB A6” 3 165 140 106.37 133.4 3x	13 104.8 6x	M10 20 8 16 6 35

F7702039D 210 GB KZ A6” 1 - 170 106.37 133.4 6x	13 - - 20 8 - - 17

F7702040MN 210 GB KZ A5” 2 - 170 82.56 104.8 6x	11.5 133.4 6x	M12 16.5 8 - - 20

FF7702041MG 210 GB KZ A8” 3 210 170 139.71 171.4 6x	17 133.4 6x	M12 25 10 18 6 40

F7702052D 250 GB KZ A8” 1 - 220 139.71 171.4 6x	17 - - 25 10 - - 25

F7702053MN 250 GB KZ A6” 2 - 220 106.37 133.4 6x	13 171.4 6x	M16 20 8 - - 22

F7702054MG 250 GB KZ A11” 3 280 220 196.86 235 3x	21 171.4 6x	M16 30 12 20 6 45

F7702063D 315 GB A11” 1 - 300 196.86 235 6x	21 - - 30 12 - - 25

F7702064MN 315 GB A8” 2 - 300 139.71 171.4 6x	17 235 6x	M20 25 10 - - 28

ASA-Flansch  
für Spannfutter der Serien GB - KZ

Zubehör

Autoc. Serie ASA Typ A BF BA C D C1 D1 E G H I M

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
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70

10

30

E

E

1
2

5
2

Ø
8

Ø
8

G 1/4"- 8

45

13.552

26Ø5
8

1/4 GAS

135

1
6

6

20

78

Ø1
5

Ventile und Hubkontrolle

•	Pneumatische	Sicherheitsvorrichtungen	für	alle	Pneumatikzylinder	
ohne Stangenführung, auf Verteilungseinheiten montiert

•	Rotierende	Verteilungseinheiten	 für	alle	mit	Hubkontrolle	
ausgestatteten Pneumatikzylinder ohne Stangenführung

•	Sicherheitsventile	für	Planscheiben •	Sicherheitsventil	in	der	BX-Zylinder-Verteilungseinheit
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1 2 3 4

1
2

3 4

U

U

M

S

M

Montageschemas

MONTAGESCHEMA FÜR PNEUMATISCHEN ZUSAMMENBAU

MONTAGE HYDRAULIK

serie bx

serie gb/k/kz/gt

serie b

serie a

serie c/ci serie a

serie gb/k/kz/gt

serie xf/xt

      ri/vi

1 Zylinderflansch
2 Anschlussschraube
3 Spannstange
4 Zentrierflansch

1 Zylinderflansch
2 Anschlussschraube
3 Spannstange
4 Zentrierflansch
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