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Angaben zur Firma

ANGABEN ZUR FIRMA

Firma:

Adresse:

Telefon:

E-mail:
Ansprechpartner:

Webseite:

Datum..ceeeeeeeeeeeeee e unterschrift......oooooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee



Produkte

FUHRUNG

O Pneumatisch - Luft
0 Hydraulisch - Ol
O Elektrisch - Kugelumlaufspindel

PRODUKTE

O Bohreinheit

O Gewindeschneideeinheit

O Spindeleinheiten

O Schlitteneinheit

O Rundschalttisch




Bohreinheiten

BOHR - ANWENDUNG MIT PINOLENEINHEIT

Material =~ ettt re et neen s
Loch- Durchmesser mm Durchmesser........ccccceeoeeienene. Tiefe.
Loch O Durchgangsloch O Sackloch

Matealdes Werkzeugs 0 LIPS
Geschwindigkeit UPM ettt et e re et
Gesamter - HUD MM et
Arbeitshub MM et
Anwendung fiir O Einzelwerkzeug a Mehrspindelbohrkop

(Bitte Informationen uiber die Bohranwendung)

STANDARDZUBEHOR




Gewindeschneideeinheiten

GEWINDESCHNEIDEN - Pinolen- Einheit

Material =~ ettt
GewindegréBe mm Durchmesser............... Teilung.......c......... Tiefe.....ccun.....

Loch O Durchgangsloch O Sackloch

Gewinde- Methode O Schneiden O Formen

Drehzahl UpM

Gesamter HUD MM ettt te et e et ens
Arbeitshub MM e
Anwendung fiir: O Einzelwerkzeug O Mehrspindelbohrkopf |

(Bitte Informationen liber
die Gewindebohranwendung)

STANDARDZUBEHOR




Spindeleinheiten

SPINDELEINHEITEN

Material e e et e e e
=] f o1« SRR
Anwendunds O Bohren O Ausbohren
9 O Frasen O Ausdrehen

Drehzahl UpM e aae e
MOtOr e e e e et a e e aae e e aaeaeaans
. 0O 1S0 30 O 1S050
Spindel

P 7 1S0 40 0 HSK63
Motor aufstellung O Hinten O Vorne
Anwendung fiir O Einzelwerkzeug O Mehrspindelbohrkopf

ZUSATZLICHE DATEN



Shlitteneinheiten

SCHLITTENEINHEITEN

GesamMter- HUD MM e
Erforderliche SChUDKIaft N et e e eee e

Fiihrungsbdeckung O Nicht erforderlich O Erforderlich

Motor aufstellung an der

O Vertikal 3 Hori |
Schlitten- Einheit ertika orizonta

FUR EINHEITEN MIT KUGELUMLAUFSPINDEL:

Motoraufstellung e

O Auf der rechten Seite O In der Mitte




Rundschalttische

RUNDSCHALTTISCHE
RUNAEISCR-TEIIUNGEN ... e e e e e e e e eee e e e s
O Bohren.......... Stiickzahl Max. Durchmesser mm:..........ccccue....
Anwendung O Gewinde........ Stiickzabhl Max. Durchmesser mm......................
Frasen.......... Stiickzahl Tiefe mm................ Hub mm..............
Gewicht des
Werksticks kg~ e e

Anmerkung: Wahrend der Drehung erhebt sich der Rundtischteller van ca. 3mm - 4mm (Abhéngig von der
Grof3e).

& 400

T.H350
Max 400 kg

@ 700
| |
] |
T.H350
Max 258 kg

ZUSATZLICHE DATEN

ORILLITMATIC



Anmerkungen

9 ORILLITIATIC



